Flichende Hitze

aus lhren Backofen?! '
N,

Nicht mit uns!

Lassen Sie kostenintensive Energie
nicht mehr ungenutzt in die Umwelt
verpuffen. Machen Sie aus lhrer Back-
stube eine hachst Energieeffiziente
Produktion.

Schrader bietet hnen hierzu einen
Rundum-Service beziiglich Planung,
Auslegung und Produkdion Threr indi-

viduellen L6sung an.

Schrdader

ABGASTECHNOLOGIE



Die neve Abgastechnologie

in ihrer ganzen Vielfalt. ..

Der Name SCHRADER steht fiir moderne
Abgastechnik aus Edelstahl, die durch
europaweite Patente geschiitzt wird und damit
einen deutlichen Vorsprung in der
Abgastechnologie und Energieeffizienz

ermaglicht.




Uber Revisions- oder Reinigungsiffnungen kann
der AWT auch wiihrend des Betriebes gereinigt
werden. Durch das Ausziehen der Rohrpakete ist
eine vollkommene Reinigung méglich.

Hier wird der Hauptaugenmerk auf eine
gezielte Auskoppelung von Wiirme aus
Produktionsanlagen (Gliihofen, Bickereien etc.)
bei Bedarf bzw. Méglichkeit von Abnahme gelegt.

Wird keine Weirme benétigt, schaltet der abgebil-
dete Bypassmotor auf Bypasshetrieb. So konnen
beispielsweise angegliederte Birordume und

Lagerhallen kostengiinstig beheizt oder auch der
komplette Warmwasserbedarf gedeckt werden.

«SCHRADER-WARMETAUSCHER» werden aus
hochwertigen V 4A (1.4571/1.4404) Edelstahlen
hergestellt.

Die Rippen sind in einem patentierten Verfahren
ohne Materialzugabe vollstéindig verschweifit.

Hochste Wairmeiibertragungsleistungen verspre-
chen kleine Baugrafien.

«SCHRADER-WARMETAUSCHER» sind im Vollbad
gebeizt, hochwertig verarbeitet und langlebig.

1.

AWT, der Abgaswiirmetauscher fir alle An-
wendungen mit maglicher Teilkondensation.

AWT Bypass, der Abgaswirmetauscher mit
bedarfsgerechter Auskopplung.



dealerweise ldisst sich der Abgaswirmetauscher in Anlagen, die 01, Gas,
Stiickholz, Pellets oder Hackschnitzel als Brennstoff verwenden, einseizen.
Auch in Backdfen ldsst sich der AWT problemlos integrieren. Grundsitzlich
findet der AWT in allen Heizanlagen, die mit hohen Abgastemperaturen

arbeiten, seinen Einsatz.

Der AWT wird idealerweise direkt hinter der Feverstelle nach dem
Feuerungsstutzen installiert. Optional ldsst er sich auch in der weiteren
Abgassirecke einbauen. Im wasserfihrenden Wéirmetauscher gewihrleisten
patentierte, ohne Zusatzwerkstoffe lasergeschweiite Rippenrohre einen
hohen Wirkungsgrad des AWT's. Sogenannte motorisch gesteuerte
Bypassklappen sorgen sowohl im Dauer- als auch im Vollastbetrieb fiir
eine storungstreie Funktion.

Bei Reinigungshedarf kann der wasserfiihrende Wairmetauscher einfach
aus dem Gehuse entfernt gereinigt werden. Zustitzlich ist es maglich den
AWT mit einer automatischen Reinigung zu versehen.
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Dariiber hinaus kennzeichnet sich der AWT durch geringe
Stromungswiderstiinde aus, die aus einer optimierten Rauchgasfiihrung
resultieren.

Der AWT besteht aus hochwertigem Edelstahl der Werkstoff-Nr. 1.4571/
1.4404. Diese Werkstoffgiite findet aufgrund seiner hervorragenden
Qualitiitseigenschaften bereits seit vielen Jahren in der modernen Abgastechnik
Verwendung. Besonders bei hohen Beanspruchungen erméglicht die
Verwendung des Werkstoffes 1.4539 den Einsatz des Schréider AWT's.

Ebenso bei extrem hohen Abgastemperaturen wie z.B. bei Glih und Hiirtedfen
besteht die Maglichkeit des Einsatzes des Werkstoff 1.4828 mit hohem
Nickelanteil.

Auch bei nachtriiglichem Einbau des Schréder AWT lohnt sich die Investition.
Durch die hohen aktuellen Energiepreise ist mit einer kurz bis mittelfristigen
Amortisationszeit zu rechnen.

Bickerei

Einer der Idealfille fiir die Anwendung
eines AWT ist die Baickerei. Bedingt
durch die hohen Backtemperaturen
liegen demzufolge sehr hohe Abgas-
temperaturen vor. Alleine durch die
daraus auskoppelbare Wairme kénnen
angegliederte Biirordume, Warm-
wasserbereiter, ja sogar komplette
nebenliegende Wohnhduser aus
"Abfallenergie” kostengiinstig beheizt
werden.
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Rechenbeispiel:

Ein mit Erdgas (L) betriebener Backofen mit einer Nennwérmeleistung
von 80 kW und einer Abgastemperatur von 250 °C wird mit einem

Schrider AWT ausgestattet. Im AWT wird das Abgas auf 100 °C 95 \
abgekhlt. Durch diese Abkiihlung kann eine maximale Leistung £ N\
von 6,9 kW gewonnen werden. z B N\
Bei einer Backzeit* von 1800 h/a mit permanenter g N\
q Tl . . = 9
Energieauskopplung ergibt sich eine gewonnene Energiemengevon = " N\
12.420 kWh, dies entspricht 1.563 m3 Erdgas (L)**. 2 o \L
Gaspreis maogliche voraussichiliche Amortisation é" 8T 775y Abgusverlust bei 250°C
Einsparung des AWT (80kW) 29 \
(ct/kWh) (€/a) in Jahren 86
85 | | | |
4 496,80 52 | | | |
6 745,20 34 0 50 100 150 200 250 300
3 993 60 26 Abgastemperatur in °C
10 1242,00 21
Bei voller Nutzung dieser Energie ergeben sich mittel- bis kurzfristige
Amortisationszeiten und ganz nebenbei verringern Sie den (02 —Ausstof lhrer
Produktion.
*100% Einschaltdaver,
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Kesselleistung: ... kw

Wirkungsgrad: . %
Brennerleistung: ... kw
Brennstoff: ] Ol
[] Gas Restfeuchtigkeit
[] Scheitholz [] 20% [ 40%
[] Hackschnitzel (] 20% [ ] 40%
[] Pellets
Hy (unterer Heizwert) Brennstoff: . kWh/kg bzw. kWh/m,3
Brennstoffdurchsatz: ... Liter/h bzw. m;3/h bzw. kg/h*
Abgastemperatur: °Celsius
Jahresverbrauch: Liter/m3/Kg
Kesselanschluf3stutzen: ... . ... @ mm
Schornsteinhdhe: ... m*
Schornsteinmaterial: .. *
Massenstrom Abgas: . kg/h*
Volumenstrom Abgas Norm.: ... m,3/h*
Massenstrom wasserseitig: ... kh/h*
Ricklauftemperatur: - °Celsius
*nicht zwingend notwendig
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